中信国安化工有限公司
危险废物污染环境防治责任制度
一、 为贯彻执行国家有关危险废物环境污染防治的法律、法规、政策和标准，加强对危险废物环境污染防治工作的管理，提高危险废物环境污染防治的水平，合理利用资源，保障人体健康，维护生态安全，促进经济、社会和环境的可持续发展，根据《中华人民共和国环境保护法》、《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》及有关法律、法规的规定，结合本厂实际，制定本办法。　
二、 本制度是从组织上、制度上落实“管生产必须管环保”的原则，使各级领导、各职能部门、各生产部门和职工明确危险废物环境污染防治的责任，做到层层有责，各司其职，各负其责，做好危险废物环境污染防治工作，促进生产可持续发展。 
    三、 本制度规定从公司领导到各部门在危险废物环境污染防治中的职责范围，凡本公司发生危险废物环境污染事故，以本制度追究责任。 
　　四、 为保证本制度的有效执行，今后凡有行政体制变动，均以本制度规定的职责范围，对照落实相应的职能部门和责任人。 
各部门和人员的职责： 
　　一、 总经理的职责 
　　1、 认真贯彻国家有关危险废物环境污染防治的法律、法规、政策和标准，落实各级危险废物环境污染防治责任制，确保危险废物环境污染防治工作合理进行。 
　　2、 设置与企业规模相适应的危险废物环境污染防治管理机构，建立危险废物环境污染防治工作管理网络，配备专业或兼职危险废物环境污染防治专业人员，负责本公司的危险废物环境污染防治工作。 　 
3、 每年向职工代表大会报告企业危险废物环境污染防治工作规划和落实情况，主动听取职工对本企业危险废物环境污染防治工作的意见，并责成有关部门及时解决提出的合理建议和正当要求。 
　　4、 每年召开一次危险废物环境污染防治工作领导小组会议，听取工作汇报，亲自研究和制订年度危险废物环境污染防治计划与方案，落实危险废物环境污染防治所需经费，督促落实各项防范措施。 
5、 根据“三同时”原则，企业新、改、扩建或技术改造、技术引进项目可能产生危险废物污染事故的，应由环保部门审核同意方可进行建设，切实做到危险废物污染防治设施与主体工程同时设计、同时施工、同时投入生产和使用。 
　　6、 亲自参加企业内发生危险废物环境污染防治事故的调查和分析，对有关责任人予以严肃处理。 
　　7、 对本公司的危险废物环境污染防治工作负全面领导责任。 
　　二、 企业危险废物环境污染防治工作领导小组职责 
　　在总经理的领导下，根据国家有关危险废物环境污染防治的法律、法规、政策和标准的规定，在企业中具体组织实施各项危险废物环境污染防治工作，具体职责： 
　　1、组织制订（修改）危险废物环境污染防治管理制度和操作规程，并督促执行。 
　　2、根据企业机构设置，明确各部门、人员职责。 
　　3、制订企业年度危险废物管理计划，并组织具体实施，保证经费的落实和使用。 
　　4、直接领导本公司危险废物环境污染防治工作，建立企业危险废物环境污染防治管理台帐和档案。 
　　5、组织对公司干部、职工进行危险废物环境污染防治法规、职业知识培训与宣传教育。对在危险废物环境污染防治工作中有贡献的进行表扬、奖励，对违章者、不履行职责者进行批评教育和处罚。 
　　6、经常检查公司和各部门危险废物环境污染防治工作开展情况，对查出的问题及时研究，制订整改措施，落实部门按期解决。 
　　7、经常听取各部门、车间、安技人员、职工关于危险废物环境污染防治有关情况的汇报，及时采取措施。 
　　8、对企业内发生危险废物环境污染危害事故采取应急措施，及时报告，并协助有关部门调查和处理，对有关责任人予以严肃处理。 
　　9、对本企业的危险废物环境污染防治工作负直接责任。 
　　三、安环部职责 
　　1、协助领导小组推动企业开展危险废物环境污染防治工作，贯彻执行国家法规和标准。汇总和审查各项技术措施、计划，并且督促有关部门切实按期执行。 
　　2、组织对职工进行危险废物环境污染防治培训教育，总结推广职业卫生管理先进经验。 
3、定期组织现场检查，对检查中发现的不安全情况，有权责令改正，或立即报告领导小组研究处理。 
　　4、负责危险废物环境污染事故报告，参加事故调查处理。 
　　5、负责建立企业危险废物环境污染防治管理台帐和档案，负责登录、存档、申报等工作。 
四、危险废物产生单位职责
1、要了解危险废物的潜在危险性，做好劳动防护工作。
2、贯彻国家、上级部门关于危险废物设施维修、维护保养及施工方面的安全规定、标准，遵守危险废物操作规程和管理制度。
3、在制定改造方案和编制设备检修计划时，遵守相应的危险废物、安全卫生、环保等措施内容，落实好相应的安全措施。
4、积极参加学习危险废物知识培训，了解危险废物的危害。
5、要对危险废物的使用情况进行监控，出现问题要及时汇报有关部门。
6、对危险废物的安全措施要经常检查，是否落实到位。
五、危险废物贮存单位职责
1、 负责公司全部危险废物的接收和暂时储存，并建立公司级危险废物贮存和转移台账；
2、协助安环部做好危废处置的转移配合工作，协助危废联单的申请和危废出库管理；
3、负责对本车间内的产生危废进行收集、分类、标示和厂内转移，并做好危险废物产生环节台账；

                      







中信国安化工有限公司危险废物污染防治信息
	序号
	危废名称
	危废类别
	产生环节
	危险特性
	责任人
	危废去向

	1
	污泥
	HW45 261-084-45
	污水处理压滤污泥
	毒性
	汤明亚
	山东平福环境服务限公司

	2
	废保护剂
	HW46 900-037-46
	加氢反应器用保护剂
	毒性
	汤明亚
	山东 久元新材料有限公司

	3
	废催化剂
	HW46 900-037-46
	加氢反应器用催化剂
	毒性、易燃性
	汤明亚
	山东 久元新材料有限公司

	4
	废油毡
	HW08 900-249-08
	检修、清理现场、处理设备产生
	毒性、易燃性
	汤明亚李长炉曹安明
	山东平福环境服务限公司

	5
	含油污泥
	HW08 251-003-08
	清理污水池、储罐产生 
	毒性、易燃性
	汤明亚张永魁
	山东平福环境服务限公司

	
6
	过滤残渣
	HW49 900-042-49
	设备检修，清理设备产生
	腐蚀性、感染性、反应性、毒性 
	汤明亚张永魁
	山东平福环境服务限公司

	7
	废导热油
	HW08 900-249-08
	导热油炉使用失效的导热油
	毒性、易燃性
	曹安明
	山东平福环境服务限公司

	8
	废活性炭
	HW49 900-039-49
	废气治理设施失效废活性炭
	毒性、易燃性
	曹安明张永魁
	山东平福环境服务限公司

	9
	化验废液
	HW49 900-047-49
	化验原料、产品、废水化验产生
	腐蚀性、易燃性、反应性、毒性
	唐世汹
	山东平福环境服务限公司

	10
	失活催化剂4#
	HW13 265-103-13
	醇醚燃料合成单元失效的废催化剂
	毒性
	张永魁
	山东平福环境服务限公司

	11
	废包装物
	HW49 900-047-49
	各装置使用的药品、化学品、油漆等包装物
	毒性、易燃性
	汤明亚乔天培唐世汹
	山东平福环境服务限公司有限公司

	12
	废催化剂
	HW50 261-016-50
	制氢中变炉用失效的废催化剂
	毒性
	汤明亚
	山东 久元新材料有限公司

	13
	甲醇蒸发残渣
	HW11
900-013-11
	甲醇生产装置产生
	毒性
	乔天培
	山东平福环境服务限公司

	14
	废氧化锌脱硫剂
	HW50
261-156-50
	制氢装置氧化锌脱硫塔
	毒性
	汤明亚
	山东 久元新材料有限公司

	15
	废氢化催化剂
	HW50 261-016-50
	制氢装置转化炉
	毒性
	汤明亚
	山东 久元新材料有限公司

	16
	失活催化剂2#
	HW13
261-103-13
	醇醚装置三聚甲醛合成单元
	毒性
	乔天培
	山东平福环境服务限公司

	17
	失活催化剂1#
	HW50 261-152-50
	醇醚装置甲醛合成单元
	毒性
	乔天培
	山东平福环境服务限公司

	18
	失活催化剂3#
	HW13 265-103-13
	醇醚装置甲缩醛单元
	毒性
	乔天培
	山东平福环境服务限公司




制氢装置废催化剂产废工艺说明及工艺流程图
制氢装置以天然气为原料，原料经过压缩机、原料缓冲罐、钴钼脱硫槽、氧化锌脱硫槽及转化炉进行加工处理。转化炉内催化剂经过长期使用，无法满足要求时，会产生废催化剂，废催化剂进行包装入库。








加氢装置废催化剂产废工艺说明及工艺流程图
加氢装置原料经过中段E0103、塔底E0105、脱重塔C0101、原料罐、P-101、R0201、E101及R101设备进行加工处理。R0201和R101反应器内催化剂经过长期使用，无法满足要求时，会产生废催化剂，废催化剂进行包装入库。









污水处理站污泥产废工艺说明及工艺流程图
污水处理站采用的是活性污泥工艺法，生化后的剩余污泥进入污泥池，污泥池内污泥通过污泥提升泵送至板框压滤机，对污泥进行压滤干化处理，最终产生干污泥，进行包装入库。



















油气回收废活性炭产废工艺说明及工艺流程图
罐内气体进入油气回收废气处理设施，经过浅冷箱、柴油吸附塔、活性炭吸附罐及中冷箱进行处理。活性炭吸附罐利用活性炭对废气进行吸附，活性炭长期使用会失效，失效的活性炭需更换，并包装入库。







银催化剂产废工艺说明及工艺流程图
甲醛制备单元以甲醇做为原料，生产甲醛。甲醇与氧气在银催化剂和650℃高温下发生脱氢、氧化反应生成甲醛混合气，再经过吸收，生成高浓度的甲醛溶液。银催化剂寿命为30-40天左右，银催化剂在生产过程中受系统内铁、硫、碳等杂质影响逐渐失去活性，当转化率低于60%时则需要更换新的催化剂，旧催化剂由催化剂厂家回收再生，回收利用。
[image: 8a6c5cc41197b2ab50f49522c06aba7]




















固体酸性树脂催化剂产废工艺说明及工艺流程图
甲缩醛单元以甲醇和甲醛做为原料，在固体酸催化剂的作用下，通过加成、脱水反应合成甲缩醛，然后再通过闪蒸、精馏等工序，精制得到高浓度的甲缩醛产品。固体酸性树脂催化剂寿命为一年左右，当催化剂活性低于80%时则需要更换新的催化剂，旧催化剂作危废处理，进行包装入库。
[image: 5f1d76328ff9c28c402a6478d08d4b7]




















离子液体催化剂产废工艺说明及工艺流程图
三聚甲醛合成单元是以制甲醛单元生产的甲醛为原料，在离子液体催化剂的作用下进行TOX合成反应，生成TOX反应气，由于合成反应是平衡反应，生成的TOX反应气中TOX浓度低，反应气需经过浓缩、萃取、碱洗、水洗、与萃取剂分离等一系列精制过程，最终得到高浓度的三聚甲醛产品。三聚甲醛合成单元使用的离子液体催化剂为酸性，当转化率低于30%时则需要更换新的催化剂，旧催化剂排入回收系统酸碱中和后随废水排出。
[image: 2106da2321cddab50f9ac030728768a]















新型固体催化剂产废工艺说明及工艺流程图
醇醚燃料合成单元是以甲缩醛和三聚甲醛为原料，采用新型固体催化剂，在一定温度和压力下反应，生成醇醚燃料，然后再经过与反应物分离，脱酸、轻组分回收等操作，得到高纯度的醇醚燃料产品。醇醚燃料单元使用的三种催化剂均为树脂催化剂，失活后均作危废处理，进行包装入库。
[image: db68e50cb289ac1fae947bd90099668]


应急处置措施
一、物料泄漏处置措施
当发现危险废物泄漏时，发现人员马上汇报给安环部和车间主任，并且根据物料性质进行先期收集，收集完后，对地面进行冲洗，并将冲洗用水送到事故应急池进行暂存。
二、火灾处置措施
当发现危废起火后，发现人员马上汇报给安环部、车间主任以及消防队，并在救援协助人员到达之前，进行先期处置，等协助救援人员达到以后，根据物料性质采取针对性的灭火处置方式。在处置过程中要做好个人防护。
应急响应流程图
	序号
	事故联络人
	职务
	联系电话

	1
	边晓晓
	危废库保管员
	13508905242

	2
	曹安明
	一车间/储运车间主任
	18853016303

	3
	汤明亚
	加制氢车间主任
	15854055578

	4
	乔天培
	醇醚车间主任
	13665403268

	5
	唐世汹
	化验中心主任
	14753098409

	6
	汤明亚
	动力车间主任
	15854055578

	7
	杨秋菊
	环保工程师
	18054491426

	8
	石青竹
	环保工程师
	15205303300

	9
	马建新
	安环部部长
	18366913727

	10
	胡思新
	分管副总经理
	15053053473
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中信国安化工有限公司
危险废物管理组织架构图
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